IFLAGI S

Korzystamy z systemu automatycznego sprawdzania i przygotowywania plikéw do druku.
Dla poprawnego przygotowania pliku prosimy o doktadne zapoznanie sie i dostosowanie
do ponizszych wytycznych.

ROZSZERZENIA PRZYJMOWANYCH PLIKOW

TIFF sptaszczony
PDF

Kazdy projekt powinien by¢ osobnym plikiem, a nie elementem wielostronnicowego dokumentu PDF
lub umieszczony wsrdd innych layoutow.

UWAGA! W pliku nie umieszczamy ramek oraz zadnych znacznikéw drukarskich, sznytow, paserow,
paskéw kalibracyjnych etc. Jesli w pracy znajduja sie bitmapy, to powinny by¢ one osadzone, w skali 1:1.

Nie przyjmujemy tzw. plikdw otwartych — .psd, .indd, .ai, .cdr, ze wzgledu na mozliwo$¢ wystgpienia btedow.

SPADY W PLIKU

W plikach do druku nie stosujemy spadéw. Spady dodajemy tylko w pracach, ktore beda docinane na ploterze.

ROZDZIELCZOSC

Pliki prosimy przygotowywac w skali 1:1 lub 1:10.

KOLORYSTYKA

Pliki nalezy przygotowywaé w modelu kolorystycznym CMYK.

W przypadku odwzorowania koloréw spotowych typu Pantone, profile kolorystyczne na maszynie jedynie
zblizg sie do kolorystyki Pantone pod warunkiem, ze obiekty z kolorem spotowym bedg miaty odpowiednio
opisane sktadowe w CMYK wg wzornika Pantone.

KOLOR CZARNY
DRUK SUBLIMACYINY (tekstylia) — sktadowa czerni nie powinna przekracza¢ 0, 0, 0, 100.

MARGINESY
Prosimy o zachowanie odpowiednich marginesdw przy przygotowywaniu projektéw do druku. Wszystkie
wazne elementy — logo, teksty etc. — nie powinny wychodzi¢ poza obszar bezpieczny.

DOBRZE ZLE
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W przypadku dodatkowych wykonczen, do margineséw podanych w tabeli nalezy zatozy¢ odpowiednio wiekszy
margines bezpieczenstwa:

® obszycie: + 3 cm

e tasma chowana: + 6 cm

e tasma nakfadana: + 6 cm

¢ tunel: lub 3 cm na obszycie + szerokos$¢ tunelu + 3,8 cm na zgrzew

UWAGA! W pracach dwustronnych istnieje prawdopodobienstwo lekkiego przesuniecia pierwszej strony
wzgledem drugiej. Efekt ten jest szczegdlnie widoczny na napisach w projekcie. W celu unikniecia niepozgdanego
efektu przesuniecia, nalezy dokfadniej przeanalizowaé elementy graficzne pracy i je przesunac.

SKALA PLIKU
Pliki prosimy przygotowywac w skali 1:1 lub 1;10.
Podany wymiar pracy rozumiany jest jako koricowy wymiar pracy po wykonczeniu.

TEKSTY W PROJEKCIE

Wszystkie teksty zamienic¢ na krzywe. Drukarnia nie ponosi
odpowiedzialnosci za niewtasciwie wydrukowane projekty, jesli klient nie zamieni tekstow na krzywe.

Minimalna wysokosc¢ matej litery dla przyktadowych technologii druku:

e druk UV (ptyty PCV, forex, PP, dibond, frontlit etc.) — min. 4 mm

e druk solwentowy (frontlit, siatka, monomer etc.) — min. 5 mm

e druk sublimacyjny (flagi, dekory, microbacklight, neomesh etc.) — min. 5 mm

UWAGA! W przypadku materiatéw perforowanych — siatka, folia OWV, flaga perforowana, ze wzgledu
na specyfike materiatu, nalezy zastosowa¢ wiekszg wysokos¢ liter — min. 10 mm

Drukarnia nie ponosi odpowiedzialnosci za btedy w druku wynikajgce z niepoprawnego przygotowania
projektu przez Klienta, a takze za btedy merytoryczne w projekcie (np. w tekstach).

Wszelkie odstepstwa od w/w zalecen moga spowodowac niepozadane efekty w wydruku kornicowym
oraz wydtuzenie czasu realizacji zlecenia.
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